Tools fiir qualitatsorientierte Prozesse

Inspektionssysteme von Viscom sorgen weltweit vor allem in der
Elektronikfertigung fir einwandfreie Produkte. Mit der digitalen
Mehrzweck-Plattform vConnect bietet das Unternehmen nun ein
neues Level der intelligenten Vernetzung. Uber ein breit gefichertes
Portfolio sind skalierbare, Gibergeordnete Anwendungen verfiigbar,
mit denen sich Prozesse vereinfachen lassen.

um Thema digitale Fabrik und

intelligente Vernetzung gibt es

bereits unzahlige Biicher, Fachar-
tikel und Vortrige. Uber Digitalisierung
wird auch in unterschiedlichem Kontext
viel diskutiert. Was kann man daraus aber
an tatsdchlichem Mehrwert schopfen, um
eine real existierende Produktionsumge-
bung signifikant zu verbessern? In die-
sem Zusammenhang gilt es, auch das
eigentliche Handeln der Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter zu beleuchten und es
gemdfl den Anforderungen des Unter-
nehmensund jedes Einzelnen sinnvoll zu
optimieren. ,Der technische Fortschritt
ermoglicht es, heute viele Dinge,
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Bedruckung als auch die Verldtungen der
Bauteile nach dem Durchlauf im Ofen.
Besondere Bereiche wie transparente
Schutzlackierungen oder hochreflektie-
rende Bonddrédhte werden mit den Syste-
men ebenfalls zuverldssig abgedeckt. Das
Unternehmen setzt dabei traditionell auf
eigene Softwaremodule und eine umfas-
sende Vernetzung der einzelnen Priiftore.
An Verifikationspldtzen konnen auch zen-
tral fiir mehrere Linien unterschiedliche
Priifergebnisse aufgerufen und miteinan-
der verglichen werden — sei es als kom-
plette dreidimensionale Ansichten, aus-
sagekrdftige Schichtbilder oder wieder-
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holgenaue Messwerte. Die statistische
Prozesskontrolle hilft, auf Abweichungen
schnell zu reagieren. Uber Schnittstellen
kann das 3D-Lotpasteninspektionssystem
mit dem vorgelagerten Schablonendrucker
und dem nachgelagerten SMD-Bestii-
ckungsautomaten kommunizieren. Nach-
folgende Inspektionssysteme von Viscom
nehmen automatisch zusétzliche Priifun-
gen vor, wenn sie eine entsprechende
Information bekommen. Das alles bildete
fiir Florian Martin und sein Team von IT-
Spezialistinnen und -Spezialisten ein soli-
des Fundament, um das nachste Level der
digitalen Konnektivitdt zu realisieren.

an denen bereits seit Jahrzehnten
geforscht wird, weitflachig in die
Praxis umzusetzen”, sagt Florian
Martin, Bereichsleiter Software,
Digital Products bei Viscom. Zen-
traler Baustein der aktuell entwi-
ckelten Modelle ist die Verwal-
tung der laufenden Prozesse mit
Hilfe von integrierten Datenma-
nagementsystemen. Werkzeuge
und Methoden werden miteinan-
der zum grofitmdglichen prakti-
schen Nutzen kombiniert.

Solide Grundlage fiir inno-
vative Losungen
Ob SMD oder THT —mit Hilfe von
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optischen Priifverfahren und den

des Rontgens ist heute fiir eine
sehr gut funktionierende Quali-
tatskontrolle von Baugruppen
gesorgt. Die Maschinen von Vis-
com priifenim Linientakt sowohl

die Lotpastendepots nach der
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Automatisch iiberwachte
Betriebsstabilitat

Zuden bei Viscom vor diesem Hintergrund
komplett neu gedachten Bereichen gehort
z. B. die Zustandsiiberwachung. Ein Ins-
pektionssystem wie die X7056-1I, die
3D-Inline-Rontgen und 3D-AOI smart
kombiniert, kontrolliert sich praktisch von
selbst. Dieses wichtige technische Feature
gehort zum unverzichtbaren Standard.
Regelmifig durchgefiihrte automatische
Komponentenselbsttests beugen Ausfillen
vor und ermdglichen, dass Kalibrations-
parameter dauerhaft und auditsicher ein-
gehalten werden. Bei Erkennen einer Sto-
rung erfolgt sofort eine Warnung, was ein
schnelles Reagieren ermdglicht. Hat man
es allerdings z. B. mit 30 Fertigungslinien
an unterschiedlichen Standorten und drei
verschiedenen Inspektionssystemen von
Viscom pro Linie zu tun (3D-SPI, 3D-ACI
und 3D-AXI), sind schnell Losungen
gefragt, die einen noch smarteren Zugang
zu den Informationen ermdoglichen.

Leistungsfahiges Condition
Monitoring

Eine umfassende Uberwachung des tech-
nischen Zustands eingesetzter Maschinen
und der damit verbundenen Prozesse wird
iiber ein modernes Condition Monitoring
erreicht. Die Mehrzweck-Plattform vCon-
nect von Viscom bietet dafiir eine optima-
le Ungebung und Infrastruktur. Eine Viel-
zahl von Informationen kann quasi in
Echtzeit ermittelt, gesammelt, {ibertragen
und verarbeitet werden. Umfangreiche
Daten stehen iiber konfigurierbare Meniis
zur Verfiigung. Die erfassten Ergebnisse
lassen sich individuell auswerten und mit
Hilfe von Visualisierungen auf aussage-
kriftigen Dashboards grafisch anspre-
chend darstellen. Weltweit verteilte Stand-
orte konnen miteinander verkniipft wer-
den. ,Condition Monitoring ist ein Thema,
das manche in der Branche vernachldssi-
gen. Es bildet aber das Fundament fiir eine
gut funktionierende Predictive Mainte-
nance”, betont Florian Martin. Auf Basis
der erfassten Daten und Smart-Analysen
koénnen Wartungsintervalle vorausschau-
end optimiert, Arbeiten an der Linie lang-
fristig geplant, Defekte frithzeitig erkannt
und Maschinenverfiigbarkeiten dank
rechtzeitiger prdaventiver Eingriffe auf
héchstem Niveau gehalten werden.
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Florian Martin, Bereichsleiter Software, Digital
Products, Viscom, informierte beim Technolo-

gie-Forum 2022 seines Unternehmens iiber die
neue digitale Mehrzweck-Plattform vConnect.

Webbasierter Zugriff von iiberall
Der Zugang zur digitalen Mehrzweck-
plattform vConnect erfolgt {iber einen der
gdngigen Browser wie Edge, Chrome oder
Firefox und funktioniert unabhdngig vom
eingesetzten Betriebssystem. Das Benut-
zermanagement bietet verschiedene Mog-
lichkeiten, sich auf dem vConnect-Portal
anzumelden. Die sichere Verbindung
sowohl auf klassischen Rechnern und
Notebooks als auch auf Tablets und Smart-
phones erlaubt ein hohes Mafs an Flexibi-
litdt und ortlicher Unabhédngigkeit. Da es
sich um eine webbasierte Losung handelt,
werden Front- und Backend stdndig wei-
terentwickelt. Letzteresist aus vielen ver-
schiedenen Komponenten zusammenge-
setzt. Dazu gehoren Speicherplattformen,
Analytics-Methoden und programmierte
Losungen fiir diverse Anwendungszwe-
cke. Hieraus werden die am Frontend ver-
flighbaren Informationen generiert.

Die {iber Dashboards abrufbaren Kenn-
werte lassen sich nach Interessenschwer-
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punkten frei segmentieren. Das Manage-
ment etwa will iibergreifend Informatio-
nen haben tiber die Performance der ein-
zelnen Standorte und die Effizienz der dort
ablaufenden Prozesse. In diesem Zusam-
menhang kénnen z. B. bestimmte Zeitin-
tervalle genauer untersucht oder Ferti-
gungslinien miteinander verglichen wer-
den. Das Service-Personal wiederum will
wissen, ob die Maschinen einwandfrei
arbeiten und wie es mit den Verfligbarkei-
tenin den Linien aussieht. Informationen
zu den Inspektionssystemen sind auf meh-
reren Ebenen hierarchisch aufgebaut. ,Die
Uberwachungsprozesse im Hintergrund
laufen dabei komplett automatisiert ab”,
so Florian Martin. Erst bei Uberschreitung
eingestellter Grenzwerte erfolgt eine
Warnmeldung —und zwar tatsdchlich nur
dann, wenn es wirklich kritisch ist und
eingegriffen werden muss.

IT-Aufgaben zentral in einer Hand

Mit vConnect geht Viscom einen konse-
quenten Schritt in Richtung lizenzbasier-
ter Dienstleistungen. Die Plattform
ermoglicht z. B. auch eine sehr effiziente
Uberwachung der zu den eingesetzten
Inspektionssystemen gehdrenden Com-
puterinfrastruktur. Dies gilt sowohl fiir
die Inspektionssysteme selbst als auch fiir
Klassifizierungs- und Programmierstati-
onen. Florian Martin: ,Es gibtimmer mehr
Limits in Bezug auf das, was eine lokale
IT-Abteilung vor Ort abdecken kann. Ein
Aspekt ist hier der Fachkrdftemangel im
IT-Sektor.” Expertinnen und Experten von
Viscom konnen Anomalien schnell ent-
schliisseln und im Ernstfall sofort eingrei-
fen. Back-up-Services und die IT-Sicher-
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heit lassen sich zentral iiberwachen und
steuern, sodass Optimierungen im grofit-
moglichen Umfang umgesetzt werden.
Softwareverwaltung, Virenschutz oder
Kontrolle von Benutzerinnen und Benut-
zern sowie Fernzugriffen sind Beispiele
fiir ein iiber Viscom laufendes IT-Manage-
ment. Nach Priifung und Freigabe konnen
Programme installiert und aktualisiert
sowie Hotfixes und Patches verteilt wer-
den. So lassen sich z. B., um beim oberen
Beispiel zu bleiben, auch fiir 90 Inspekti-
onssysteme iiber eine zentrale Losung
wichtige Arbeiten schnell erledigen.

Zusammenarbeit iiber die Cloud

Mit vConnect stehen zudem skalierbare
Speicherldsungen bereit, die sowohllokal
als auch tiber Cloud-Anbindungen einge-
setzt werden konnen und eine effiziente
und zielgerichtete Verarbeitung grofier
Mengen an unterschiedlich formatierten
Daten ermdglichen. Steht beim Elektro-
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Analysezeiten von gepriiften Baugruppen

nikfertiger z. B. die Optimierung eines
Priifprogramms an, das auf einem Viscom-
Inspektionssystem zum Einsatz kommen
soll, sind entsprechende Datenpakete in
die Cloudladbar, woraufhin Applikations-
spezialistinnen und -spezialisten von Vis-
com ortsunabhédngig dabei helfen kénnen,
hier ein sehr gutes Ergebnis zu erreichen.
Fiir alle Datentransfers gibt es ein sehr
hohes IT-Security-Level. Optimierte und
gespeicherte Bilddaten sind z. B. ideal fiir
die Durchfithrung von KI-Trainings.

Ein weiteres naheliegendes Thema sind
automatische Reports. Fertigungsdienst-
leister konnen damit ihren Endkunden
gegeniiber ein noch hoheres Maff an
Transparenz gewihrleisten. Uber Daten-
managementsysteme gesammelte Infor-
mationen lassen sich mit vConnect so
auswerten, dass tages- oder z. B. auch
monatsweise entsprechende Ubersichten
erstellt werden, die man schnell als PDF
oder in anderer Form versenden kann.

Auf dem Weg zur digitalen Fabrik

Der Automatisierungsgrad in der Elektro-
nikfertigung erhoht sich zunehmend und
direkte menschliche Eingriffe sind in
immer mehr Bereichen nicht mehr not-
wendig. vConnect ist die schliissige Ant-
wort auf daraus entstehende neue Anfor-
derungen. Analoge Prozesse, Daten und
Inhalte bildet man vermehrtin einer digi-
talen Form ab. Prognosen sind detaillier-
ter und zuverldssiger als jemals zuvor.
,Ziel ist es im Grunde, alles, was ich real
sehe, digital zur Verfligung zu haben” so
Florian Martin. Vereinfacht gesagt ist die
digitale Fabrik damit eine Abbildung bzw.
der Zwilling der realen Fabrik. (pg) [ |
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